v v

Pristroje na méreni tvaru

o4 F
QTA'

F aY <k
LD

SA'ANL

Y.
[

tém kruhovitosti/valcovitosti, ktery

’

érici sys

v ve

M

>
c
o
24
£ 3S
”Wnnv
)
@ =
=R
v“rl
-
revc
=z
=
=
b=
%u
cE
vm,m
2w
255
>N
= 0
T
Se
N 5>
Q @ ©
O - C
C wn ©

Mitutoyo



ROUNDTEST

RA-2200AS/DS/AH/DH

Vsechny modely jsou vybaveny vysoce presnym otonym stolem,
ktery umoznuje jednoduché a piesné vyrovnani a nivelaci obrobku,
ktery tvori vétsinu zakladnich nastavovacich praci pro méreni
kruhovitosti / valcovitosti.

Siroka nabidka modelti vyhovuijicich jakékoli aplikaci

* RA-2200AS/AH modely jsou standardné dodavany s automatickym vyrovnanim a
nivelaci oto¢ného stolu*'.

* RA-2200DS/DH modely jsou standardné dodavany s naviga¢nimi funkcemi*' které
rychle a jednoduse provazi operatora vyrovnani a nivelovanim.

* RA-2200AS/DS modely maji sloup 300 mm vysoky, a jsou dostupné se

sloupem 500mm vysokym (RA-2200AH/DH) pro manipulaci s
vysokymi obrobky.
¢ Vsechny modely mohou byt kombinovany se zékladnim ' l
systémem tlumeni vibraci s odkladacim stolekem nebo L
systémem tlumeni vibraci a ramenem pro monitor *.

|Prostoroveé usporny design

Integrace systému tlumeni vibraci snizuje instala¢ni
prostor o cca 20-40% ve srovnani s pfedchozimi
Mitutoyo instalacemi. Navic, konstrukce se zvysenym
rozloZenim vyrazné zlepsuje vyuZziti méfici mistnosti a
efektivnost méfeni.

Posuvny drzak snimaci jednotky

jako standardni vybaveni - &y

Na snimku RA-2200CNC
+izolgtor vibracf s odkladacim stolem.

Drzak snimaci jednotky je vybaven posuvnym mechanismem, ktery

Na snimku RA-2200AS I
+izolator vibraci s ramenem pro monitor.**

umoznuje jednim dotykem méfeni obrobku s hlubokou dirou a [IBEZPEEHOStnI' mechanismus

tlustou sténou, coZ bylo obtizné s béZznym standardnim ramenem.

| Posuvna vzdalenost: 112 mm |

Drzak snimaci jednotky mlze
byt zastaven v pozici dostatecné
vysoko nad obrobkem podél
osy Z, a pak se spusti a umisti na
misto méfeni.

Navic, vnitini/vnéjsi pramér
Ize snadno méfit s funkci
kontinudlniho vnitfniho/vnéjsiho
méreni priméru*?.

*1: Viz strana 3 Podrobnosti o tocném stole.
*2: Viz strana 3 Podrobnosti o kontinualni 1D a OD méfici funkci.
*3: Odkladaci stdl jako zvlastnf prislusenstvi.

Mitutoyo
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jako standardni funkce

Bezpecnostni mechanismus je
umistén v prostoru detekcni
jednotky. Snimaci funkce kolize
byla pfidana k detekéni jednotce
(pokud je ve vertikalni pozici),
aby se zabranilo kolizi ve sméru
osy Z. Kromé toho, byly pfidany
funkce prevence nahodné kolize,
coZ zastavi systém v pfipadé,
Ze posuv snimaci jednotky
piesahuje svij rozsah. Pokud
je detekovan nédhodny dotek,
analiticky software (ROUNDPAK)
jej vyhodnoti jako chybu a
automaticky zastavi systém.




Vybaven vysoce pfesnym otocnym stolem, ktery umoziuje jednoduché a
pFesné centrovani a nivelovani obrobku

Stll disponuje vysokou otacivou presnosti (radialné 0,02+3,5H/10000 pm; axialné 0,02+3,5X/10000 pm), coz umoznuje systému,kromé
méfeni kruhovitosti / valcovitosti, méfeni rovinnosti a dal3ich vlastnosti na trovni, ktera vyhovuje jakékoli aplikace.
Pro usnadnéni vyrovnani a nivelace muzete zvolit bud AAT (Automatické Vyrovnani Stolu) nebo D.A.T. (DigitaIni Vyrovnani Stolu).

A.A.T. (Automatické Vyrovnani Stolu)

D.A.T. (Digitalni Vyrovnani Stolu)

Nejvyssi fada modelt RA-2200AS/AH obsahuje
automatickou Upravu stolu (ZSDP), diky tomu nemusi
operator provadét vyrovnani a nivelaci.

Osy ototného stolu
Potatecni vychyleni os

Osy ototného stolu
Obrobek
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U modelt RA-2200DS/DH je v oto¢ném stole umistén
nastavovaci systém (D.A.T), pomoci néj Ize hladce
a jednoduse provést ru¢ni vyrovnani a nivelaci.

Osy ototného stolu
Pocatecni vychyleni os

Patentovano v Japonsku, USA
Patentovano v Némecku

Osy otocného stolu
Obrobek
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Pocatecni vychyleni Pocatecni vychyleni e oo | e .
s il Dok |
Vyrovnéni: £3 mm otocnefo stolu Vyrovnani: £5 mm ototného stolu otocného stolu.
Nivelace: £1° Nivelace: £1°
Predb&zné méfeni [ Kompletni vyrovnani / nivelace | Predbézné ‘ Telaerail Resauesasi ‘ Jednoduché Kompletni
Predbézné mereni Automatickému vyrovnani mereni nastaveni vystredéni / nivelace

dvou prirezli ‘A" a 'B' a nivelaci piecjgha’;( Predbézne matent
predbézne méfeni

dvaou prifezii ‘A" a 'B'

ysoka presnost i pfi vysokych rychlostech
olohovani |

Kontinudlni vyvoj ma za nasledek nejvy3si rychlost pojezdu v

ramci tfidy.

o Svisly smér (osa Z): Max. 50 mm/s

o Radialni smér: Max. 30 mm/s

\Vysoce presna opakovatelnost méreni

Mitutoyo linearni pravitka jsou umisténa ve snimaci polohy osy
X, pfimé snimani posunuti Fidici jednotky slouzi k tomu, aby
bylo dosazeno velmi pfesného polohovani, které je dilezité pro
opakovana méreni.

\Kontinualni OD/ID méFici funkce
Patent registrovany v Japonsku, USA, Némecku, UK, Francii .,
Kontinudlni vnitfni/vnéjsi méfeni
priméru je mozné beze zmény
polohy snimace.

1),2) : Méfeni vnéjsiho priméru

3) : Méfent vnitfniho praméru
Premisténi

3) = vnitfni pramér: az do 850 mm

[

IFunkce méFeni prerusenych obrobku

Pokud obrabény kus nemuze byt méfeny v plném rozsahu, kvali
prerudeni obrobku, Ize zméfit pouze jeho &ast.

d|

IMé&Feni spiralou/analyza

Méfeni pomoci funkce spiraly, kombinuje rotaci stolu a
pfimocary pohyb umoznujici méfit valcovitost, souosost a dalsi
data, ktera budou ulozena jako spojita data.

Spirdlové méfent
vélcovitosti

N

IM&Feni pomoci osy X

Méfeni v pohybu je mozné pies vestavéné linearni pravitko v
ose X. Tento typ méfeni je uzitecny pokud posuv vzhledem k
vychyleni presahuje méfici rozsah snimace, a je nezbytny pohyb
osy X k udrzeni [

kontaktu s povrchem
obrobku.




Specifikace
*RA-2200AS/DS/AH/DH

Model ¢. RA-2200AS | RA-2200DS | RA-2200AH |  RA-2200DH
Pesnost Radialni smér (0,02+3,5H/10000) ym  H: snimani vysky (mm)
otaceni Axialni smér (0,02+3,5X/10000) ym X: vzdalenost od stredu otaceni (mm)
Rychlost otaceni 2,4, 6,10 ot/min
Efektivni primér stolu 0235mm ©200mm ©235mm 0200 mm
Otodny stdl Nastaveni vyrovnani/nivelace AAT D.AT AAT D.AT
y st Rozsah nastaveni vyrovnéni smm Hmm smm Hmm
Rozsah nastaveni nivelace +1°
Max. hmotnost obrobku 30kg
Max. méfitelny pramér 2300mm
Max. primér obrobku 0580mm
Pfesnost piimosti 0,10um/100mm (Ac2,5) 0,15pym/300mm (Ac2,5) 0,10um/100mm (Ac2,5) 0,25 um/500 mm (Ac2,5)
o . | Rovnobéznost od stfedu otaceni 0,7um/300 mm (Referencni piimka) 1,2um/500mm (Referencni pfimka)
Vertikalni posuvova T
. Rychlost posuvu Max. 50mm/s (Méfeni:0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
jednotka -
0sa2) Max. snimani oD 300mm 500mm
( vysky ] 300mm 500mm
Max. snimani hloubky 85mm pro 832 mm nebo vice (Se standardnim dotekem)
Radialni posuvové Pfes.nost !)fi[nosti _ _ 0,7pm/150mm(7\cv2,,5)w
ednotka Horizontalni od stfedu otaceni 1,0um/150 mm (Referenéni piimka)
jO . Rozsah posuvu 175mm (Od stfedu otaceni -25mm~+150 mm)
(Osa X) Rychlost posuvu Max. 30 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Meéfici sila 10~50mN (Pfepinani 5 Urovni) (ID/OD zptisob méteni se standardnim dotekem)
Tvar doteku, material o 1,6mm kuli¢ka z tvrdokovu
Snimaci systém Méfici rozsah Standa,rdrn +400 pm/+40 um/+4 um
Sledovani £5mm
o . Jednodotykové prepinani 2 smérd, oznaceni rozsahu Ghlu doteku (£45°),
statni . L p A -
funkce detekce sméru pro osu Z, drzak posuvného snimace (3 pozice)
Napéjeni 100V~240V
Osatatni Tlak vzduchu 0,39MPa
Spotieba vzduchu 30L/min (standardni stav)
Hmotnost (Hlavni méFici jednotka) 180kg \ 200kg
eDoteky pro RA-2200AS/DS/AH/DH (Zvlastni pfislusenstvi)
Standard (Standardni iy  iis , ..
Typ pHislugenstyl) Dréazky Hluboké drazky Rohovy Ostfi
Obj.c. 12AAL021 12AAL022 12AAL023 12AAL024 12AAL025
Dotek @ 1,6mm tvrdokov @3mm tvrdokov SRO,25mm safir SR0,25mm safir tvrdokov
916 tvrdokov @3tvrdokov - _=__ _ 3
Rozméry E SIGTe] P
(mm) 6
SRO,25 (safir)
Typ Malé otvory (2 0,8) Malé otvory (¢ 1,0) Malé otvory (#1,6) V(el_llrlrgurgsge;ntqvn?)ry 21,6 mm kulicka
Obj.¢. 12AAL026 12AAL027 12AAL028 12AAL029 12AAL030
Dotek @0,8mm tvrdokov g Tmm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @0,5mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov
90,8 tvrdokov _ 1 tvrdokov 916 tvrdokov _ 20,5 tvrdokov 016 tvrdokov
?rﬁfnr?ery 12 | =====“=‘ ==§ = ET = 4==== S
}—Q—J 66 ‘ ‘ 66 ‘ .L;G.Jﬁ 3 66
Typ Talifovy dotek Ohyby (20,5) Ohyby (21,0) Rovny povrch 2X-prodlouzeny *!
0Obj.c. 12AAL031 12AAL032 12AAL033 12AAL034 12AAL035
Dotek 2 12mm tvrdokov g0,5mm tvrdokov (Hloubka2,5mm) | @Tmm tvrdokov (Hloubka 5,5mm) tvrdokov 2 1,6mm tvrdokov
05 - q; = . @16 tvrdokov
Rozméry ﬁ@ 'I'====== 5 s fANE:s: E’L jRE==a=1
(mm) = . 20,5 tvrdokov 0 ) |
L e ] & .05 66 146 ‘
Typ 2X-prodlouzeny drazky *' 2X-prodlouzeny hlub. drazky *'|  2X-prodlouzeny rohovy *' 2X-prodlouzeny ostfi *' 2X-prodlouzeny malé otvory *'
Obj.c. 12AAL036 12AAL037 12AAL038 12AAL039 12AAL040
Dotek @ 3mm tvrdokov SR0,25mm safir SR0,25mm safir tvrdokov g1mm tvrdokov
23 tvrdokov 3 9% 3 =y o1 tvrdokov <
5 3 o Sy 3
foméy |1 e | B o
(mm) i > 146 \\E 146 ‘ ‘
146 ‘ SR0,25 (safin) SR0,25 (safir) 146
Typ 3X-prodlouzeny *' 3X-prodlouzeny hlub. drazky *' Stopka doteku Stopka doteku (stand. drazky) (zitgfgjlg&t:nkyl;“
Obj.c. 12AAL041 12AAL042 12AAL043 12AAL044 12AAL045
X Pro montaz CMM doteku Pro montaz CMM doteku Pro montdz CMM doteku
Dotek g1,6mm tvrdokov SRO,25mm safir (montazn{ zavit M2) (montéazn zavit M2) (montazni zavit M2)
91,6 turdokov . 3 M2 Hloubka 5 < 3 B
Rozméry R T-fl L"'r f ”M‘T »Em—— e ﬂ: r ,‘C’;i:‘"' I e =p==o=
(mm it ==\ 26 56 w2/ | 6 ‘ MJ/ 15 ‘
\ 226 ‘ SRO,25 (safir)

m O *1: Méfeni je mozné pouze ve svislém sméru.
*2: Zakazkové zvlastni vyménné doteky jsou k dispozici na vyzadani. Pro vice informaci kontaktujte zastoupeni firmy Mitutoyo
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ROUNDTEST EXTREME

RA-2200CNC

'Snimac polohy programovatelny pro CNC méreni

Tato funkce kontroluje orientaci ramene drziciho
snimaci jednotku (mezi vertikalni a horizontalni
polohou) a snimaci jednotku pro otaceni (mezi 0 a
270 stupni v krocich po 1-stuphi), aby bylo mozné
pribézné a automaticky zmérit vnitfni / vnéjsi
primér stejné jako horni / spodni plochy. Navic,
pIné vybaven funkci offline uceni, coz zjednodusuje
tvorbu part programd.

Jednoduché a pFeshé centrovani a
nivelovani obrobku

Systém je dodévan standardné s A.A.T. (Automatické Vyrovnani
Stolu) funkci vyrovnani a nivelace , coz umoziuje bezobsluzné
vyrovnani a nivelaci obrobku.

\Vysoce presny otocny stolu

Otocny stul disponuje vysokou pfesnosti otaceni (radialni
0,02+3,5H/10000 pm; axialni 0,02+3,5X/10000 ym), umoznuje
systému méfenit rovinnost a dalsi vlastnosti, kromé kruhovitosti/
valcovitosti na Urovni, kterd vyhovuje libovolné aplikace.

A.A.T. (Automatické Vyrovnani Stolu)

Nejvyssi model RA-2200CNC obsahuje Automatické Vyrovnani Stolu (AAT),

diky tomu nemusf operétor provadét vyrovnani a nivelaci.
Osy ototného stolu Osy oto¢ného stolu
Pocatecni vychyleni os Obrobek

&
&
s
o
y /
Pocatecni vychyleni
ze stfedu povrchu

otocného stolu

Viyrovnanf: £3 mm

Nivelace: 1°
Predbézné méreni ‘ Kompletnf vyrovnani / nivelace ‘
Predbézné méfeni Automatickému vyrovnant
dvou priifezi 'A"a 'B". a nivelaci predchazi

predbézné méfen.

'Snimac pro méreni drsnosti

Pfi pouziti dodate¢ného
snimace drsnosti jako soucast
systému je mozné méfit -
drsnost povrchu obrobku v
obvodovém sméru kolem osy
otéaceni, stejné jako drsnost v
primém sméru podél osy X a Z,
pfi zastaveném otocném stole.

|Prostorové usporny design

Integrace systému tlumeni vibraci snizuje pozadavky na
instalacni prostor. Kromé toho muze byt jekékoliv usporadani
dosazeno tim, kombinaci systému s PC stolem.

\Vysoce presny senzor polohy

Mitutoyo linearni pravitko je vestavéno v ose X polohovaciho
snimace, ktery pfimo snima posunuti pohonné jednotky pro
dosazeni velmi presné polohy, ktera je nezbytna pro opakovana
méfeni. Kromé toho, kontinudini vyvoj ma za nasledek nejvy3si
rychlost pojezdu v ramci tfidy pfi soucasném dosazeni vysoké
presnosti i pfi vysokych rychlostech polohovani.

Na snimku RA-2200CNC
+izolator vibraci s odkladacim stolem.




Specifikace
*RA-2200CNC

Model RA-2200 CNC
OsaZ Standardni sloup [ Vysoky sloup
Presnost otadeni Ra(liiélni smer (0,02+3,5H/10000)pm H: vyska snimace (mm)
Axialni smér (0,02+3,5X/10000)pym X: vzdalenost od stfedu otaceni (mm)

Rychlost otaceni 2,4, 6,10 ot/min

Efektivni prdmér stolu ©235mm

Y Nastaveni vyrovnani/nivelace AAT
Otocny stdl - -

Rozsah nastaveni vyrovnani £3mm

Rozsah nastaveni nivelace £1°

Max. hmotnost obrobku 30kg

Max. méfitelny prameér 0256 mm

Max. primér obrobku 0580 mm

0,10um/100mm (Ac2,5) 0,15 um/300mm (Ac2,5) 0,10 ym/100mm (Ac2,5) 0,25 um/500mm (Ac2,5)
0,7um/300mm (Referencni primka) 1,2um/500mm (Referencni pfimka)
Max. 50mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)

PFesnost pfimosti

Rovnobéznost od stredu otaceni
PFi¢na rychlost

Max. snimani | OD

vysky ID

Max. snimani hloubky

PFesnost pfimosti

HorizontélIni od stfedu otaceni

VertikéalIni posuvova
jednotka
(Osa )

300mm 500mm
300mm 500mm
26 mm pro @12,7mm nebo vice, 104mm pro 832mm nebo vice (se standardnim dotekem)
0,7pm/150 mm (Ac2,5)
1,0 um/150 mm (Referen¢ni pfimka)

Radialni posuvova

jednc;:ka Travel amount 175mm (Od stfedu otaceni -25mm~+150 mm)
(a0 Rychlost posuvu Max. 30mm/s (Méreni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Méfici sila 40mN
Tvar doteku, material 01,6 mm z tvrdokovu
Snimac P Standardni +400pm
Méfici rozsah —
Sledovani £5mm
Ostatni Otocny mechanismus (V rozmezi 0" az 270°, v krocich po 1°)
Napéjeni 100V~240V
Ostatni Tlak vzduchu 0,39MPa
Spoteba vzduchu 30L/min (standardni stav)
Hmotnost (Hlavni méFici jednotka) 180kg \ 200kg
*Doteky pro RA-2200CNC (Zvlastni prislusenstvi)
Typ Hluboké drazky Rovny povrch Standard Drazky Hluboké diry A
Obj.c. 12AAE310 12AAE302 12AAF150 12AAE309 12AAE306
Dotek @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 3mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov
44,7 ) ] 69,7 )
—r 8, J I = . ‘ ‘
X —— Ly =@ P § = = i
Rozméry ' = @ | o) 165 & i 2 -
(mm) N lSI @ ‘ U E M o
33 33 33 58
43,8 44,6 ' 45,3 J 68,8
Typ @ 1,6 mm kulicka 20,8 mm kulicka 20,5 mm kulicka Hluboké drazky Hluboké diry B
Obj.¢. 12AAE303 12AAE304 12AAE305 12AAE308 12AAE307
Dotek @ 1,6mm tvrdokov 20,8mm tvrdokov 20,5mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov
-\:1 44,7
Rozmér e ~ = = =
(mm) J gT 20§ 3 \.L S 3
33 33 33
44,6 44,2 44,1 4338

eValcovity priloznik
350850

ePfimost: 0,5um

oValcovitosti: 2um

*\/néjsi rozméry: g70x250mm
eHmotnost: 7,5kg

oStredici sklicidlo  eStredici sklicidlo  eMikro sklicidlo eKalibr pro
(nastavitelné klicem) (nastav. prstenecem) 211-031 rodlouzeni snimace
211-014 211-032 Slouzi k upinani obrobku (mensiho 11-045

Vhodné pro upnuti del3ich ¢asti a
téch, které vyzaduji relativné pevné
upnuti.

*Rozsah upnuti:
Vnitini Celisti: OD = @2 -@35mm,
ID =025-268mm
Vnéjsi celisti: OD = ¢35 - g78mm
o\néjsi rozméry: @157x 70,6mm
eHmotnost: 3,8kg

Mitutoyo

Vhodné pro upnuti malych dild s
jednoduchou obsluhou a upinacim
ryhovanym prstenecem.

eRozsah upnuti:
Vnitini Celisti: OD = @1 -@36mm,
ID=216-869mm
Vnéjsf celisti: OD = @25-@79mm
o\/néjsi rozmeéry: @118 x 41mm
eHmotnost: 1,2kg

nez @1 mm), ktery nelze upnout ve
stiedicim sklicidle.

*Rozsah upnutf: @0,1-@1,5mm
eVnéjsi rozmeéry: g118x48,5mm
eHmotnost: 0,6kg

Slouzi k normalizaci prodlouzeni
snimace, kalibraci posuvem snimace

proti mikrometrickému Sroubu.

eMaximalni rozsah
kalibrace: 400um
eStupfiovani: 0,2um
e\/ngjsi rozmeéry: 235 (max)
x185x70mm
eHmotnost: 4kg




Méreni kruhovitosti/valcovitosti/Software pro analyzu

ROUNDPAK

ROUNDPAK disponuje jednoduchym ovladanim pomoci mysi a ikon

Jednoduché operace s uplhou sadou parametru a analytickych funkci

Celé tady parametrd, véetné téch pro 77t w77 1"
kruhovitost / vélcovitosti, stejné jako [T fHef 1 L" 4
rovinnost a rovnobéznost, jsou poskytovany = L*/T ¥ ¢F ="
jako standardni funkce. Pomoci ikon si % & o & i == ¥y

8 Zobrazené ikony

miizete vizualné tyto parametry vybrat. AR HHAUE
ROUNDPAK také prichazi se specialnimi B =F == o

funkcemi, jako je napfiklad navrhovana hodnota nejlepsi, funkce
vhodné analyzy, funkce harmonické analyzy a funkce pro zaznam
vrcholu nebo koryta bodi po obvodu. Udaje, které jiz byly
shromazdény mohou byt snadno pouZity pro pfepocet, nebo

smazana.

Co==rr  —— = LW
T = — )
e = [ /'
== LT

= —_— e == |

e, . .
=) e = =1 5== _—
Prepocet Mazéni dat

Volitelné rozlozZeni grafiky a udaju
ziskanych z méreni

UzZivatel mlize vytvaret vlastni formaty protokoli a stanovit si, jak budou
vysledky analyzy zobrazeny, stejné jako velikost a umisténi grafiky. Okno
analyzy vysledkd maze byt pfimo vyuZito jako rozvrzeni okna. Pokud je
cely proces od zacatku méfeni, vcetné rozvrzeni infomaci ulozen, mlze
byt cely proces od zacatku méfeni, vetné kalkulac, vysledk méfeni a
tisku proveden zcela automaticky.

Funkce programovani postupu
méFeni v rezimu offline

| Patentovano v Japonsku, USA

Siroka paleta grafickych funkci Patentovano v Evropé
Vysledky analyzy, jako vélcovitost a souosost mohou byt vizualné Offline ucici rezim umoznuje vytvorit
vyjadreny ve 3D grafice. part program (méfici postup) bez
skutecného méreného obrobku,
| umoziuje uzivateli provést skutecné
N méfeni pomoci 3D simulace. V
£l L A simulaci si maze byt zobrazneo

= | P upozornéni o nebezpeti kolize*.

- - e - *Funkce dostupna pouze u RA-2200CNC

Normalni zobrazeni ~ Dratovy model Zobrazenimapy  Stinované zobrazeni
povrchu




Rozmery
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Pozadejte o nasi prehledovou
brozuru!

MERENi TVAROVYCH UCHYLEK
Individualnf fesenf pro perfektni méfeni rotacné

symetrickych obrobkd - od zejména snadného ovladani
kompaktniho pristroje s integrovanou tiskarnou pres Systémy zpracovéni obrazu

referencni modely vysoké tfidy presnosti. — T
Pristroje na méfeni tvaru

Optické méfici pristroje

Senzory - snimaci systémy

Testovaci pfistroje
a seismometry

Linear Scale

Rucni méfidla

a systémy prenosu dat

Mitutoyo Cesko s.r.0.
Dubska 1626

41501 Teplice

Tel: +420 417 579 866
Fax: +420 417 579 867
info@mitutoyo.cz
WWW.mitutoyo.cz

Poznamka: Vechny informace o nasich vyrobcich v tomto tisténém materilu, spolecné s vyobrazenimi, nékresy, provedenim a u

specifikaci méfidel, jakoz i dal3i technické informace, jsou predkladany jako primérné hodnoty. V tomto ohledu si vyhrazujeme pravo M I tu to o
na zménu v konstruki, technické specifikaci, véetné hmotnosti a rozmérd. Nase specifické standardy, stejné jako technické regulace,

popisy a ilustrace produktli jsou platné ke dni tisku tohoto dokumentu. Dale jsme je$té vazani nasimi vieobecnymi obchodnimi

podminkami, platnymi a revidovanymi v dobé prodeje. Pouze nabidka, kterou Vam pfimo vytvofime, je platna. Pravo na zmény a
moznosti vyskytu chyb jsou vyhrazeny.
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