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Pfistroje na méfeni tvaru
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Mérici systém kruhovitosti/valcovitosti, ktery nabizi
nejvyssi presnost ve své tridé, vyjimeéné snadné
pouzivani a multifunkcni schopnosti analyzy
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Svétova trida presnosti s vynikajici ovladatelnosti
ROUNDTEST RA-H5200AS/AH

Meéfici systém kruhovitosti/valcovitosti vyvinuty v kombinaci s pfesnosti svétové tfidy a vysoké
ovladatelnosti/analytickych schopnosti. Tento systém muze provadét mnoho dalSich funkdi,
jako je méfeni sledovanim a automatické méfeni OD/ID.

K dispozici je standardni vyska sloupce (osa Z 350 mm) nebo zvy3seny sloup (osa Z 550 mm)
pro manipulaci s vyssimi obrobky.
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Svétova tfida presnosti

Otocny stul s vysokou presnosti a automatickym centrovanim/nivelovanim
Vlysoké presnosti a tuhosti otocného stolu bylo dosazeno diky vyjimecné pfesné vyrobé

z vysoce kvalitnich komponentd, navic s vysoce pfesnymi vzduchovymi loZisky, ktera
zajistuji vynikajici tuhost. Vysledna presnost otacent, srdce méficiho systému kruhovitosti/

valcovitosti, je svétovou Spickou (0,02+3,5H/10000) pm.

Vysoka tuhost zakladny

Vlysoké presnosti méficiho systému, bylo mozné
dosahnout pomoci zcela tuhé zakladny, ktera tvofi zaklad
systému. Proto jsme vyuZili FEM simulace strukturni
analyzy pro dlkladnou analyzu zakladny zakladni a jejf
funkcnost. Vysledkem je vyvoj zakladny s vysokou tuhosti.

Vysoka presnost polohovaciho senzoru

Mitutoyo linearni pravitko je vestavéno v ose X
polohovaciho snimace, ktery pfimo snima posunuti
pohonné jednotky pro dosazeni velmi pfesné polohy,
kterd je nezbytna pro opakovana méfeni. Kromé toho,
kontinualni vyvoj ma za nasledek nejvyssi rychlost pojezdu
v ramdi tfidy pfi soucasném dosazeni vysoké presnosti i pfi
vysokych rychlostech polohovani.

Vysoka presnost sloupu osy Z

Dosazeni nejvyssi Urovné zlepseni v presnosti vyroby
povrchu vodiciho sloupce , ktery je rozhodujici pro
dosazeni dokonalé pfimosti, a pouzitim Mitutoyo
patentovaného systému a mechanismd, vedly k dosazeni
ultra vysoké piimosti sloupce 0,05 um/100 mm (v tzkém
rozsahu).

Vysoce vykonny izolator vibraci

jako standardni prislusenstvi

Pfesnost méfeni méficiho systému kruhovitosti/valcovitosti
je do znacné miry ovlivnéna i vnéjsimi poruchami, jako
jsou vibrace. Proto je RA-H5200 série standardné dodavan
s vysoce vykonnym izolatorem vibraci, ktery ma vynikajici
Utlum vibradi.




ROUNDTEST RA-H5200AS/AH

Vysoka rychlost centrovani/nivelovani A.AT. (Automatické Vyrovnani Stolu)

Systém je dodavan standardné s A.A.T. (Automatické
Vyrovnani Stolu) funkci vyrovnani a nivelace , coz
umoziuje bezobsluzné vyrovnani a nivelaci obrobku.
Vlysoce presna sklenéna pravitka se pouZivaji ke snizent
chyby polohovani a dosazeni vysoké rychlosti
automatického centrovani/nivelace, ktera znacné pfispiva

Osy oto¢ného stolu Osy oto¢ného stolu
Pocatecni vychyleni os Obrobek

Pocatecni vychyleni
ze stfedu povrchu

o oto¢ného stolu
Vyrovnani: £3 mm

ke snizeni celkového méficiho ¢asu od nastaveni obrobku Nvelace: 1°
po méreni obrobku [ Kompletni vyrovndni/ nivelace |
' Predbézné méfeni Automatickému vyrovndni
dvou prifezli ‘A" a ‘B a nivelaci predchézi

predbézné méfent.

Posuvny drzak snimaci jednotky jako standardni vybaveni

\ ‘ Drzak snimaci jednotky je vybaven posuvnym mechanismem, ktery umozriuje jednim
\ dotykem méfeni obrobku s hlubokou dirou a tlustou sténou, coz bylo obtizné s béznym
standardnim ramenem.

Posuvova vzdalenost: 112 mm|

Kontinualni OD/ID méfici funkce
Kontinualni vnitfni/vné&jsi méfeni prdméru je mozné beze zmény polohy snimace.

Patent registrovan v Japonsku, USA, Némecku, UK,
Francii

1),2) : Méfenivnéjsiho priméru
3) . Méfeni vnitfniho priméru
. Pfemisténi

3) = vnitini primér: az do @50 mm
=

Mitutoyo




Méreni spiralou/analyza

ST T Mefeni pomodi funkee spiraly, kombinuje rotadi stolu a

- pfimocary pohyb umozujici méfit vélcovitost, souosost a
= dalsi data, ktera budou ulozena jako spojita data.
=
o

I opigtyipRege

W Spirdlové méFeni vélcovitosti

Bezpecnostni mechanismus jako standardni funkce

Bezpecnostni mechanismus je umistén v prostoru detekni jednotky. Snimaci funkce
kolize byla pFidana k detekéni jednotce (pokud je ve vertikalni pozici), aby se zabranilo
kolizi ve sméru osy Z. Kromé toho, byly pfidany funkce prevence nahodné kolize, coz
zastavi systém v pfipadé, Ze posuv snimaci jednotky presahuje svij rozsah. Pokud je
detekovan nahodny dotek, analiticky software (ROUNDPAK) jej vyhodnoti jako chybu a
automaticky zastavi systém.

Méreni pomoci osy X

Méfeni v pohybu je mozné pres vestavéné linearni pravitko v ose X. Tento typ méfeni
je uzitecny pokud posuv vzhledem k vychyleni pfesahuje méfici rozsah snimace, a je
nezbytny pohyb osy X k udrzeni kontaktu s povrchem obrobku.




ROUNDTEST RA-H5200 CNC

L ==== -
]

Systém CNC, ktery kombinuje vysokou piesnost s automatickym CNC méfenim, vyznamné
zvysuje produktivitu a efektivitu. Automatické polohovani snimaci jednotky umoznuje
systému spustit funkci pro vysokorychlostni méfeni. K dispozici je standardni vyska sloupce
(0sa Z 350 mm) nebo zvy3eny sloup (osa Z 550 mm) pro manipulaci s vy3simi obrobky.
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Snimac polohy programovatelny pro CNC méreni

Tato funkce kontroluje orientaci ramene drZiciho snimacf
jednotku (mezi vertikaini a horizontalni polohou) a snimaci
jednotku pro otacenf (mezi 0 a 270 stupfii v krocich po
T-stupnii), aby bylo mozné priibézné a automaticky zméfit
vnitfni / vnéjsi primér stejné jako horni / spodni plochy.
Navic, pIné vybaven funkci offline uceni, coz zjednodusuje
tvorbu part programd.

Funkce méreni drsnosti povrchu (volitelna jednotka drsnosti)

Systém je multi-senzororového typu, ktery je kompatibilni jak se
standardnim dotekem, ktery splfiuje pozadavky méficiho systému
kruhovitosti a jednotky pro méfeni drsnosti povrchu.

Zatlenéni volitelného snimace drsnosti do systému, umoziuje méfent
drsnosti v obvodovém sméru kolem osy , stejné jako v pfimém
sméru podél osy X a Z. Lze tedy, drsnost povrchu a geometrické
uchylky, jako je kruhovitost a valcovitosti, ovéfit pouze pomoci

jednoho systému.
RA-H5200AS/AH
Rozméry
RA-H5200AS/AH RA-H5200CNC Jednotky: rm
S = |g 3 e
R O
980
660 Max.1260 | 660
g 57 .
< g:g
(=] | | oX ” [CCEH | .




RA-H5200 SERIE Specifikace/Prislusenstvi

Typ Manualni CNC
Model ¢. RA-H5200AS RA-H5200AH RA-H5200 CNC
OsaZ Standardni sloup Zvyseny sloup Standardnisloup | Zvyseny sloup
Presnost otacent Radialni smér (0,02+3,5H/10000) pym (H: snimani vysky (mm))
Axidlni smér (0,02+3,5X/10000) um (X: vzdalenost od stfedu otaceni (mm))
Rychlost otaceni 2,4,6,10 rpm (Automatické vyrovnani: 20rpm)
Efektivni primér stolu 2300 mm
S Nastaveni vyrovnani/nivelace AAT.
Otocny st = —
Rozsah nastaveni vyrovnani 5 mm
Rozsah nastaveni nivelace £1°
Max. hmotnost obrobku 80 kg (Automatické vyrovnani: 65 kg)
Max. méfitelny primér 2400 mm | 2356 mm
Max. primér obrobku 2680 mm
. P 0,05 ym/100 mm 0,05 ym/100 mm 0,05 um/100 mm 0,05 um/100 mm
Presnost pfimosti (Ac2,5 mm) 0.14 Em/350 mm 02 u“m/550 mm 0.14 ﬁm/350 mm 02 ppm/550 mm
Vertikéini oS ol redu otdcent 0,2 pm/350 mm 0,32 ym/550 mm 0,2 pm/350 mm 0,32 pm/550 mm
fgsg‘gva jednotka Rychlost posuvu Max. 60 mm/s (Méfeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Max. sniméni wjsky | ID/OD 350 mm | 550 mm 350 mm | 550 mm
Max. snimanf hloubky 85 mm pro @ 32 mm nebo vice 104 mm pro @ 32 mm nebo vice
(standardni dotek) 50 mm pro @ 7 mm nebo vice 26 mm pro 12,7 mm nebo vice
Presnost primosti 0,4 um/200 mm (Ac 2,5 mm)
S?)(Sjlljé\]/lg\l/é fednotta (I;It%ré|(ezr§)intaln| vzdalenost od stfedu 0,5 um/200 mm (Referenéni primka)
(Osa X) Rozsah posuvu 225 mm (VCetné -25mm od stfedu otacen)
Rychlost posuvu Max. 50 mm/s (MéFeni: 0,5/1,0/2,0/5,0 mm/s)
Meéfici sila cca 10~50mN (pfepinani 5 Urovni) cca 40mN
Tvar doteku, materidl 21,6 mm kuli¢ka z tvrdokovu @1,6mm kuli¢ka z tvrdokovu
o Standardni +400 pm / £40 ym / +4 pm +400 pm / £40 pm / £4 pm
Snima¢ Meficirozsah Sledovani +5mm +5mm
Jednodotykové prepinani 2 smért "
Ostatni Funkce dyetekcepsmpéru pro osu Z Funkcgrrr]wgrh r?](g!rg?\? ?otyku
Oznaceni rozsahu Uhlu doteku (45°) k
Napajent T00V~240V
Tlak vzduchu 0,39MPa
Ostatni Spotfeba vzduchu 451 / min (Standardni stav)
Hmotnost (Hlavni méficf jednotka) 650 kg 670 kg 650 kg 670 kg
Hmotnost (1zolator vibraci) 170 kg

Spolecné prislusenstvi pro RA-H5200AS/DS/AH/DH, RA-H5200CNC

Stredici sklic¢idlo
(nastavitelné klicem)

211-014

211-032

Stredici sklicidlo
(nastav. prstencem)

Mikro sklic¢idlo Kalibr pro Valcovity pfiloznik
211-031 prodlouzeni snimae 350850
Slouzik upinanf obrobku (mensiho 211-045 oPiimost: 0,5m

Vhodné pro upnuti delSich ¢asti a
téch, které vyzaduj relativné pevné
upnutf.
eRozsah upnuti:
Vnitinf Celisti: OD = @2 - @35mm,
ID =925 - 668mm
Vnéjsi Celisti: OD = @35 - g78mm
*\/néjsi rozméry: @157 x 70,6mm
eHmotnost: 3,8kg

Vhodné pro upnuti malych dild s
jednoduchou obsluhou a upinacim
ryhovanym prstenecem.
eRozsah upnuti:
Vnitfnf Celisti: OD = @1 - g36mm,
ID =016 - 269mm
\Vnéjsi Celisti: OD = @25 - g79mm
oVngjsi rozméry: @118 x 41mm
eHmotnost: 1,2kg

Mitutoyo

nez @1 mm), ktery nelze upnout ve
stredicim sklicidle.

*Rozsah upnuti: @0,1 - @1,5mm
*V/né&jsi rozméry: @118 x 48,5mm
eHmotnost: 0,6kg

eValcovitosti: 2um
*\/néjsi rozméry: 70 x 250mm
eHmotnost: 7,5kg

Slouzi k normalizaci prodiouzeni
snimace, kalibraci posuvem snimace
proti mikrometrickému Sroubu.
eMaximalni rozsah

kalibrace: 400pm
eStupfiovani: 0,2um
o\/néjsi rozmeéry: 235 (max)

x185 x 70mm

eHmotnost: 4kg




Prislusenstvi

Doteky pro RA-H5200AS/AH (Zvlastni prislusenstvi)

Typ Standard (Standardn Drasky * Hiuboké drézky *2 Rohov Osti
prislusenstvi)
Obj.. 12AAL021 12AAL022 12AAL023 12AAL024 12AAL025
Dotek 21,6 mm tvrdokov @3 mm tvrdokov SR0,25 mm safir SR0,25 mm safir tvrdokov
216 tvrdokov @3tvrdokov <
Rozméry - 3 3 N A @ -_====
| M= |- O
| 6 | 6 | SR0,25 (saf) %
) , o5 ; Velmi malé otvory e
Typ Malé otvory (¢ 0,8) Malé otvory (¢1,0) Malé otvory (¢1,6) (Hioubka 3mm) 21,6 mm kulicka
Obj.c. 12AAL026 12AAL027 12AAL028 12AAL029 12AAL030
Dotek 20,8 mm tvrdokov 21 mm tvrdokov @ 1,6 mm tvrdokov 20,5 mm tvrdokov 21,6 mm tvrdokov
20,8 tvrdokov o1 turdokov 216 tvrdoﬁ%v — 90,5 tvrdokov 16 tvrdokov
Rozmér = B s & R B
(mm) y ========== e e ECEs m T 3 T P > s
66 66 56 66 0 66
Typ Talifovy dotek Ohyby (20.5) Ohyby (21.0) Rovny povrch 2X-prodlouzeny *! *2
Obj.c. 12AAL031 12AAL032 12AAL033 12AAL034 12AAL035
Dotek 212 mm tvrdokov 00,5 mm tvrdokov (Hloubka 2,5 mm) 1 mm tvrdokov (Hloubka 5,5 mm) tvrdokov 21,6 mm tvrdokov
@16 tvrdokov
Rozméry NE N i 3
= N N ralirs: T I
(mm) af Yo . T . i ‘
Typ 2X-prodlouzeny drazky *' | 2X-prodlouzeny hlub. drazky *'| ~ 2X-prodlouzeny rohovy *' 2X-prodlouzeny ostfi *' 2X-prodlouzeny malé otvory *'
Obj.. 12AAL036 12AAL037 12AAL038 12AAL039 12AAL040
Dotek 23 mm tvrdokov SR0,25 mm safir SR0,25 mm safir tvrdokov g1 mm tvrdokov
3 tvrdokov S 1 turdok
Rozméry 2 SIS .
(mm) e (— ‘ l@E 16 e 5[ r== ==-=.-==_
146 SR0,25 (saffr) SRO,25 (safir) 146
) et 3 o e " Stopka doteku
Type 3X-prodlouzeny 3X-prodlouzeny hlub. drazky Stopka doteku Stopka doteku (stand. dréazky) (2X-prodlouzeny)*"
Obj.c. 12AAL041 12AAL042 12AAL043 12AAL044 12AAL045
. Pro montaz CMM doteku Pro montaz CMM doteku Pro montaz CMM doteku
Dotek ilJe i (S SRO,25 mm safir (montazni zévit M2) (montazni zévit M2) (montazni zévit M2)
1,6 tvrdokov 3 M2 Houbka 5 - = <
Rozméry |, 1/ gl = f ””T » o ﬂ# e ’—.L—Hm
(mm) o o ﬁ 226 w u/| o ‘ M2/ | s ‘
\ 26 SRO,25 (safi)
*1: Méfenf ve vodorovném sméru se snimacem 12AAF203.
*2: Soucasti 5 ks dotekd sada 12AAL020.
*3: Méfeni je mozné pouze ve svislém sméruy.  ws . ,
Doteky pro RA-H5200CNC (Zvlastni prislusenstvi)
Type Hluboké drazky Rovny povrch Standard Drazky Hluboké diry A
Obj.. 12AAE310 12AAE302 12AAE301 12AAE309 12AAE306
Dotek @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 3mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov
447 ‘ 69,7 ‘
. S S - g _ o ‘ ‘
iy | == o =VIGIE e A leae —
(mm) B ‘ S| BN
33 33 33 58
43,8 44,6 ' 45,3 68,8
Type 21,6 mm kulicka 20,8 mm kulicka 20,5 mm kulicka Hlubokeé drazky Hluboké diry B
Obj.c. 12AAE303 12AAE304 12AAE305 12AAE308 12AAE307
Dotek @ 1,6mm tvrdokov 2 0,8mm tvrdokov @0,5mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov @ 1,6mm tvrdokov
Q o 44,7
Rozméry 1 iy ~ o | ! | o 121 ‘
3 20 = 12 3 3 3 r
(mm) 3 3 33 Jﬁ 33 ﬁE
446 442 441 438




ROUNDPAK

Analyticky software nabizejici uzivatelsky pfijemné
ovladani.

Jednoduché operace s tuplnou sadou parametru a analytickych funkci

Celé fady parametr(, v¢etné téch pro kruhovitost / valcovitosti, stejné jako rovinnost a
rovnobéznost, jsou poskytovany jako standardni funkce. Pomoci ikon si miizete vizualné
tyto parametry vybrat.

ROUNDPAK takeé pfichazi se specialnimi funkcemi, jako je napfiklad navrhovana hodnota
nejlepsi, funkce vhodné analyzy, funkce harmonické analyzy a funkce pro zéznam vrcho-
lu nebo koryta bodd po obvodu. Udaje, které iz byly shromézdény mohou byt snadno
pouZity pro pfepocet, nebo smazana.

gpg&rr

BRcRASMMERNR  Zobrazené ikony

el A e - Y

Zobrazeni ovladani pristroje
Zobrazeni souradnic

Prepocet Mazani dat

Mitutoyo




Volitelné rozlozeni grafiky a udaju ziskanych z méfeni

UZivatel m(Ze vytvaret vlastni formaty protokolli a stanovit si, jak budou vysledky analyzy zobrazeny, stejné jako velikost
a umisténf grafiky. Okno analyzy vysledk mGze byt pfimo vyuZito jako rozvrzeni okna. Pokud je cely proces od zacatku
méfeni, véetné rozvrzeni infomaci ulozen, m0ze byt cely proces od zatatku méfeni, vcetné kalkulaci, vysledkd méfeni a
tisku proveden zcela automaticky.

Siroka paleta grafickych funkci
Vysledky analyzy, jako valcovitost a souosost mohou byt vizualné vyjadfeny ve 3D grafice.

{ H‘r'
P ”:! |
- ' . —
Normal display Wire-frame display Surface-map display Shading display

Funkce programovani postupu méreni v rezimu offline

Patentovano v Japonsku, USA
Patentovano v Evropé

Offline uici rezim umoziuje vytvofit part program (méfici
postup) bez skute¢ného méfeného obrobku, umoziuje
uzivateli provést skutecné méfeni pomoci 3D simulace. V
simulaci si m(Zze byt zobrazneo upozornéni o nebezpei
kolize.




Pozadejte o nasi pfehledovou
brozuru!

v v ’ U ,

Individudlni fesent pro perfektni méfent rotacné symetrickych
obrobkd - od zejména snadného ovladani kompaktniho pfistroje
s integrovanou tiskarnou pres referencni modely vysoké tFidy presnosti.

Souradnicové méfici stroje
Systémy zpracovani obrazu

Pistroje na méfeni tvaru

Optické méfici pristroje

Vytisténo v CR © MITUTOYO/CZ 0511 PRC1363

Senzory - snimaci systémy
Testovaci pfistroje
a seismometry

Linear Scale a DRO systémy

Ru¢ni méfidla
a systémy prenosu dat

Mitutoyo Cesko s.r.0.
Dubska 1626

41501 Teplice

Tel: +420417 579 866
Fax: +420 417 579 867
info@mitutoyo.cz
www.mitutoyo.cz

Poznamka: Vechny informace o nasich vyrobcich v tomto tisténém materidlu, spole¢né s vyobrazenimi, nékresy, provedenim a specifikaci
méfidel, jako? i dal3i technické informace, jsou predkladany jako prdmérmé hodnoty. V tomto ohledu si vyhrazujeme pravo na zménu v konstrukdi,

u
technické specifikaci, véetné hmotnosti a rozmérd. Nase specifické standardy, stejné jako technické regulace, popisy a ilustrace produktd jsou
platné ke dni tisku tohoto dokumentu. Déle jsme je3té vazani nasimi vieobecnymi obchodnimi podminkami, platnymi a revidovanymi v dobé

prodeje. Pouze nabidka, kterou Vdm pfimo vytvofime, je platnd. Pravo na zmény a moznosti vyskytu chyb jsou vyhrazeny.



